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1. MEDIA/INSTALACJE NA WYPOSAZENIU ZAKtADU

Sita napedowa 400 V - 50 Hz — Trojfazowy (bez neutralnego)

czteroprzewodowy
Oswietlenie 230V —-50Hz
Sprezone powietrze 5,8 bar — cisnieniowy punkt rosy 4°C

stacja |-ego stopnia - 1,2/0,3 MPa

stacja ll-ego stopnia - 0,3/0,02 MPa
0,3/0,1 MPa
0,3/0,006 MPa

Woda Obiegowa Chtodzaca pmin. = 0,3 MPa —Tmax. 27°C

Instalacja dystrybucji metanu

p min=0,3 MPa

T = zalezna od temp powietrza atmosferycznego °C

p min.=0,2 MPa

T = dostawca sg wodociagi.

p =4 bar —T = 120°C temperatury CWU wg ustawien
na poszczegdlnych kottowniach

Woda Przemystowa (Sie¢ A)

Woda pitna

Woda Podgrzana CWU

Instalacja Azotu p = max 12bar ( obecnie uzywane 5-5,5bar).

Instalacja Tlenowa p = max 12bar

2. DEKLARACIE I/LUB CERTYFIKATY ZGODNOSCI

Instalacja powinna by¢ wyposazona w Deklaracje Zgodnosci CE, oznaczenie CE i Podrecznik Obstugi
i Utrzymania Ruchu poswiadczajgce zgodnos¢ z Dyrektywg 2006/42/WE i pdiniejszymi
uzupetnieniami.

Ta dokumentacja powinna byé dostarczona w terminie nieprzekraczalnym do daty dostawy
instalacji/maszyny do Zaktadu, pod rygorem braku jej akceptacji.

3. WARUNKI ZAKUPU

Dostawa bedzie regulowana przez OGOLNE WARUNKI ZAKUPOW TEKSID ver. PL 18052018,
dofaczane do kazdego zamdwienia.

4. OFEROWANA DOSTAWA

Jesli nie bedzie innych zgdan ze strony Teksid Iron Poland, Firma Dostawcy, w fazie przedktadania
oferty, ma mozliwos¢ zaproponowania wszelkiego rodzaju propozycji, racjonalnych i
konkurencyjnych w zakresie jakosci, inwestycji, layout, elastycznosci i wydajnosci, jesli tylko
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odpowiadajg one charakterystykom wymaganym i przewidzianym przez specjalne warunki
techniczne dotyczace przetargu.

Poza powyzszym, do oferty powinien by¢ dotgczony szczegdétowy program/harmonogram rozwoju
zlecenia, zawierajacy punkty kluczowe (benestare/dopuszczenia dla rysunkéw, projektowanie,
konstrukcja, instalacja, odbiér techniczny wstepny, odbiér techniczny ostateczny, itd.). Taka karta
Gantt-chart, po przyznaniu zamowienia, powinna by¢ uaktualniana kazdego tygodnia i
uwidaczniana/umieszczona w widocznym miejscu podczas prac na placu budowy.

Powinien by¢ ponadto dostarczony orientacyjny layout maszyny i/lub urzadzenia/instalacji,
szacunkowe koszty rocznego zarzgdzania (Running Cost) i wywartosciowanie jako pozycja
alternatywna (opcja) wszelkich koniecznych  materiatéw/czesci zamiennych w celu
zagwarantowania bezawaryjnego funkcjonowania maszyn przez czas co najmniej 2000 godzin
roboczych.

W momencie przyznania dostaw, dostawca powinien wysta¢ sktad swojego zespotu/Team na
specjalnym formularzu “Sktad zespotu/team projektowego” jako zatgcznik.
W ciggu 10-ciu dni od dnia przyznania zamodwienia, nalezy przedstawi¢ Zleceniodawcy
harmonogram Gantt z uwzglednieniem stanu zaawansowania projektowania i konstrukcji.
Firma Dostawcy powinna zakomunikowaé¢ do Teksid Iron Poland moc zainstalowang w kW w
réznych stanach maszyny, zuzycie powietrza w Nm® oraz ewentualne inne zastosowane
media/czynniki energetyczne.
Wszystkie schematy wstepne zardwno elektryczne jak i rysunki mechaniczne, powinny zostac
zaprezentowane do Teksid Iron Poland przed rozpoczeciem konstruowania maszyny i powinny
zawierad ponizej wskazane elementy:

- program cykli /cyklogram;

- schematy elektryczne i elektroniczne;

- schematy hydrauliczne:

- schematy pneumatyczne;

- schematy instalacji smarowania;

- lay-out maszyny;

- dokumentacje fundamentéw;

- zespoty/bloki funkcjonowania i montazu;

- wykaz materiatéw.

5. POZIOM GENEROWANEGO HAtASU ORAZ PROMIENIOWANIA

Wszystkie maszyny zamieszczone wewnatrz budynku, co do poziomu generowanego hafasu,
powinny miesci¢ sie na poziomie do 78 dB(A); maszyny umieszczone na zewnatrz, powinny by¢
wyposazone w zabezpieczenia akustyczne, a sprzedajacy powinien dostarczyé sSwiadectwa
poziomu mocy akustycznej, ktdra nie powinna pogarsza¢ klimatu akustycznego zaktadu.

W powyzszym celu, aby sprawdzi¢ respektowanie takich wartosci, naniesionych na odpowiednig
mape, zostanie ustalone z Dostawcg wykonanie odpowiednich pomiaréw.

Nalezy wyeliminowa¢ lub ograniczyé niepozadang emisje promieniowania przez maszyne do
takiego poziomu, aby nie miata niekorzystnego wptywu na osoby.
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INSTALACIE

b)

d)

e)

f)

g)

b)

c)

6.1. INFORMACJE OGOLNE

Zastosowanie systemdéw lock-out/tag-out w celu zabezpieczenia obszaréw interwencji,
wyposazonych w odpowiednie oznaczenia i tabliczki informujace, spdjne z urzgdzeniami
blokowania bedacymi na wyposazeniu Dziatu Utrzymania Ruchu firmy Teksid Iron Poland.

Aby zapewni¢ prowadzgacemu szybkg kontrole ewentualnych poziomoéw (ptynéw), cisnienia
itd. powinny byé one wszystkie skoncentrowane w jednym miejscu, w dobrze
zidentyfikowanym obszarze/polu roboczym lub wyswietlane na dedykowanej stronie systemu
nadzoru.

Dostarczone roboty powinny by¢ marki COMAU (chyba, ze istniejg wyraZzne inne uzgodnienia
ze zleceniodawcy); dostawca, w zaleznosci od ich miejsca zajmowanego wewnatrz instalacji,
powinien oceni¢, czy konieczne jest dostarczenie modelu SAFE. Wszystkie elementy
wyposazenia robotéw powinny by¢ z systemem zwijania kabli. Dla kazdego robota nalezy
przewidzie¢ pokrycie zabezpieczajgce na wszystkich osiach. Ze wzgledu na warunki panujgce w
zaktadzie i specyfike pracy, roboty muszg by¢ w wykonaniu FOUNDRY.

Wszystkie presostaty oraz instrumenty kontrolujgce procesy powinny byé potgczone z PLC i
powinny by¢ doprowadzone do PC do nadzoru instalacji tak, aby stworzy¢ strony video do
szybkiej kontroli parametréw procesu.

Uzycie przewoddw zwisowych/gietkich powinno byé zredukowane do minimum i jesli sg
uzywane, powinny by¢ odpowiednie do petnionej funkcji. W przypadku ruchéw za pomoca
sieci jezdnej powinno by¢ przewidziane przerwane orurowanie przed jej poczatkiem, w celu
umozliwienia tatwej wymiany.

Ewentualne obszary nie widoczne procesu powinny by¢ monitorowane przez kamery i
monitor zlokalizowany w strefie normalne obstugi urzadzenia.

W ramach ograniczania zrédet zanieczyszczania jak np. trociny/piasek, ktére mogg powstawacé
w trakcie specyficznych obrdbek, zaleca sie stosowanie pojemnikéw/wywrotek,
wyposazonych w kotka i uchwyty dla wozkéw/podnosnikéow.

6.2. INSTALACIA PNEUMATYCZNA

Elektrozawory pneumatyczne powinny by¢ wyposazone w ttumiki hatasu .

Manometry powinny by¢ dobrze widoczne ze wskazaniem na zielono zakresu pracy a na
czerwono reszty zakresu (model przyktadowy: manometr SMC ze wskaznikiem limitu typu
G46-10-0 1 L - cod.: 00309067).

Panele pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
ewentualnymi uderzeniami/wstrzgsami i zabezpieczeniem przed piaskiem i odpadkami,
wyposazone w wanne zbierajgcg ewentualne sgczenia/skropliny z kurkiem/kranem wyptywu.
Powinny byé ponadto umieszczone w strefach tatwo dostepnych i umozliwiajacych sprawne
czynnosci utrzymania ruchu.
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d)

e)

a)

b)

b)

a)

Wszystkie instalacje powinny by¢ wyposazone w zespoty przygotowania powietrza a tam,
gdzie to konieczne, w regulatory przeptywu. W przypadkach, gdy zainstalowane sg presostaty,
powinny by¢ one typu cyfrowego marki IFM i wyposazone w tabliczki sitodrukowe ze
wskazaniem cisnienia roboczego oraz ich tarowaniem/kalibracjg. Zespét uzdatniania powietrza
powinien by¢ marki , PREMA-Norgren i by¢ wyposazony takze w “stand by” valve. Ewentualne
pompy prézniowe powinny by¢ typu energy saving.

Komponenty, takie jak zawory cisnienia, regulatory, elektrozawory, powinny by¢
tgczone/montowane na stalowych kostkach o wielkosciach CETOP 3-5-7-8.

6.3. INSTALACJIA HYDRAULICZNA

Cate orurowanie powinno by¢ trwale zamocowane do konstrukcji (podtoza) przy pomocy
odpowiednich obejm .

6.4. INSTALACJA OLEJODYNAMICZNA

Zbiorniki oleju o pojemnosci wyzszej niz 400 litréw oraz systemy podgrzewania oleju,
powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym wyciekiem i posiada¢ sygnalizacje
ewentualnego wycieku (np. przez elektroniczny czujnik z monitoringiem IFM L802X). Powinna
by¢ przewidziana wanna zbierajgca skropliny ustawiona pod zbiornikiem zasilacza oraz
aparatura hydrauliczna; czesci pojedyncze i pogrupowane, z minimalng pojemnoscig na
poziomie 40% pojemnosci oleju, wyposazona w kran wyptywu/odprowadzajacy. Takie
wanienki powinny by¢ ustawione na wysokosci co najmniej 200 mm od poziomu posadzki a
kran powinien umozliwia¢ catkowite oprdznienie instalacji.

Zespdt silnika powinien by¢ zamontowany pod spodem/ z gtowicg ssgcg/ na podktadkach
antywibracyjnych i potaczonych z silnikiem za pomocg odpowiedniego tacznika

Cisnienie sieci dla wymiennika ciepta wynosi 3,5 bar.

6.5. INSTALACIA SMAROWANIA

Punkty smarowania urzgdzen bedg potaczone z rozdzielaczami dozujgcymi i odpowiednio
rozdzielone na catej instalacji. Smarowanie bedzie wykonywane w sposéb automatyczny za
pomocg pompy umieszczonej na zewnatrz oston/zabezpieczen tak, aby nie powodowac
postojow maszyny w trakcie interwencji.

Jezeli nie sg podtaczone do instalacji automatycznej, punkty smarowania wewnatrz urzadzen
powinny posiadaé system rur wyprowadzonych poza ostony .pozwalajgcych na smarowania
manualne podczas pracy urzadzenia.

6.6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna na wyposazeniu maszyny powinna by¢ odpowiednio utozona w kanatach
lub korytach kablowych w taki sposdb, aby zabezpieczy¢ je przed ewentualnymi
uszkodzeniami w trakcie pracy badz czyszczenia, potgczenia z elektrozaworami i wytgcznikami
krancowymi powinny by¢ wykonane przy uzyciu przewoddéw olejoodpornych. Preferowane
jest, aby przejscia kabli odbywaly sie drogqg powietrzng tam, gdzie jest to mozliwe, w innych
miejscach, wszystkie przejscia naziemne powinny by¢ tak opracowane/wykonane, aby nie
utrudniaty czynnosci czyszczenia i nie stwarzafty ryzyka /zagrozenia potkniecia sie dla
operatora oraz mozliwosci zniszczenia ich podczas normalnej eksploatacji urzgdzenia.
Przewody na czesciach ruchomych powinny byé typu wysoko gietkiego do ruchomego
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montazu. W przypadku przewoddéw poddanych szczegdélnym temperaturom, powinny by¢é
one odpowiedniego typu (przewody silikonowe) i odpowiednio zabezpieczone.

b) Kazda puszka rozdzielcza powinna posiada¢ odpowiednig tabliczke znamionowg/
identyfikujaca.

c) Przewody pofaczeniowe w szafie elektrycznej powinny by¢ odpowiednio uporzagdkowane i
ukryte. Kanaty powinny mieé odpowiednie wymiary tak, aby minimalna przestrzed wolna
wynosita 25%, czesci zajmowanej przez wyposazenie.

6.7. TABLICZKI IDENTYFIKACYJNE

Wszystkie elektrozawory, wytgczniki krarnicowe, presostaty, lampy, lampki kontrolne itd. powinny
by¢ oznaczone literami/symbolami wpisanymi na odpowiednich schematach oraz posiada¢ petny
opis petnionej funkcji. Kazdy regulator (presostat, sonda) powinien ponadto posiada¢ oznaczenie
cisnienia roboczego i oznaczenia alarmowe.

Tabliczki znamionowe/identyfikacyjne powinny by¢ wykonane z aluminium z czarnym ttem i
przymocowane na trwate do maszyny.

Wszystkie gtéwne rury/przewody czynnikdw energetycznych/mediéw (gaz metan naturalny,
sprezone powietrze, woda) powinny posiadac tabliczki wskazujace instalacje/czes¢ instalacji, ktorg
zasilaja.

6.8. PODLACZENIA DO INSTALACJI ZASILANIA MEDIOW ZAKLADU
6.8.1. ENERGIA ELEKTRYCZNA

Podtgczenia elektryczne do maszyn/urzadzen zaktadu powinny by¢ sporzgdzone zgodnie z
projektem oraz deklaracja zgodnosci. Szafa elektryczna powinna posiada¢ tabliczke
znamionowa/identyfikacyjng z informacjami dotyczacymi podtgczonej sieci, miejscem zasilania
oraz rodzajem i wielkoscig zabezpieczenia.

6.8.2. SPREZONE POWIETRZE, METAN, AZOT, WODA

W fazie projektowania powinny byé okreslone srednice rur, na podstawie layout, charakterystyk
budynku hali, nosnosci/przeptywdw oraz cisnieh wymaganych przez uzytkownika.

Przytagcza energetyczne pochodzace z gtdéwnych struktur/zasobéw zaktadu do zasilania maszyn,
powinny by¢ wykonane w kolorach zgodnych (patrz paragraf 16), ze wskazaniami przenoszonego
ptynu oraz posiadac strzatki oznaczajgce kierunek przeptywu. Zastosowane zawory powinny by¢
zgodne z transportowanym ptynem i powinny posiada¢ wymiary odpowiednie dla koniecznych
przeptywdw/nosnosci i cisnien. Jesli chodzi o ptyny pod cisnieniem, warto$¢ nominalna powinna
by¢ taka sama lub wyzisza od maksymalnego ci$nienia technicznie mozliwego w Zakfadzie. Na
zakonczenie prac firma powinna zredagowac¢ Deklaracje Zgodnosci wykonanych dziatan z wykazem
uzytych materiatow.

Przy kazdym odgatezieniu od rury/przewodu gtéwnego, powinna by¢ zastosowana tabliczka
opisujgca rodzaj zasilanej energii. Tabliczka powinna by¢ powtdrzona na zasuwie/zaworze na
wyposazeniu instalacji. Wszystkie zawory odcinajgce media powinny by¢ takiego typu, aby mozna
je zamkna¢ ktdédka i jak to wczesniej wielokrotnie powtarzano, tatwo dostepne w celu wykonania
zabezpieczenia LO-TO .
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7.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

7.1. APARATURA/URZADZENIA

Wszystkie urzgdzenia elektryczne powinny posiadaé nastepujace charakterystyki:

a)

b)

f)

g)

h)

j)

k)

Powinny byé bryzgoszczelne, zabezpieczenie odpowiadajace poziomowi ochrony IP 54, nie
powinny mie¢ wejscia przewoddéw czy tez innych otwordéw w czesci gornej, w celu unikniecia
ewentualnych infiltracji wody.

Powinny mie¢ wymiary przewidujgce 20% wolnej przestrzeni i funkcjonowaé¢ w temperaturze
40°C.

Nalezy przewidzie¢ mechanizm zabezpieczajgcy przed niepowotanym otwarciem drzwi,
kieszenie do przechowywania schematéw w formacie A3, uziemienie drzwi i cokotu.

Na drzwiach powinna by¢ umieszczona tabliczka (120x80 mm) identyfikujgca instalacje, rok
montazu instalacji, napiecie zasilania, moc zainstalowang (kW), moc zuzywang podczas pracy
oraz moc w trybie “stand by”.

Wewnatrz pulpitu sterowania powinno by¢ zainstalowana gniazdko z prgdem 230 V (typu
UNIWERSALNEGO) oraz gniazdko do podtaczenia PC z PLC.

W przypadku instalacji sterownik PLC, powinien by¢ marki Allen-Bradley lub Siemens S7 (lub
inny, po uprzednie] akceptacji jednostki zlecajgcej).

Kazda maszyna powinna by¢ w stanie wykonywac cykle w trybie automatycznym, recznym i
pojedyncze.

Operacje sterowania recznego oraz ruchy osi powinny by¢ realizowane za pomocy panelu
urzadzenia. W przypadku, gdy nie s3 widoczne wykonane czynnosci sterowania, powinny by¢
przewidziane lokalne pulpity z przyciskami.

Software do zarzadzania powinien by¢ zrealizowany z logikg krokowa i w jezyku kontaktowym,
ewentualne odstepstwa powinny by¢ powierzone autoryzowanemu technikowi.

Schematy, wykaz materiatéw oraz software powinny by¢ wystane do zleceniodawcy celem
uzyskania benestare/akceptacji przed rozpoczeciem prac.

Wszystkie lampki sygnalizacyjne powinny by¢ rodzaju LED.

7.1.1. ZASILANIE SZAF ELEKTRYCZNYCH

Szafy elektryczne dla maszyn i narzedzi powinny posiadaé nastepujace charakterystyki:

a)
b)
c)
d)

e)

a)

b)
c)

Napiecie ogdlne zasilania 400V. £10% 50HZ tréjfazowe.

Napiecie pomocnicze elektrozawordéw dla obwoddéw hydraulicznych 24V DC.

Napiecie pomocnicze elektrozawordéw dla obwoddéw pneumatycznych 24V DC.

Napiecie pomocnicze wytgcznikdw krancowych, tablicy przyciskéw i lampek sygnalizacyjnych
24V DC.

Napiecie pomocnicze licznikéw 24V DC.

7.2. NADZOROWANIE MASZYNY

Wszystkie maszyny powinny byé wyposazone w panel operatora i tam, gdzie jest to wymagane,
w terminal nadzorujacy.
Wszystkie tablice przyciskdw powinny byé wyposazone w przycisk proba lampek.
Alarmy powinny by¢ dwdch typow:
e statyczne: stany awaryjne, wytgczniki kraricowe bramek itd.
e dynamiczne: time out ruchdw, ruchy nie zrealizowane itd.
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d)

e)

b)

b)

d)

e)

Wszystkie maszyny pracujgce w cyklu ciggtym lub nie prowadzone w sposdb cigglty przez
operatora, powinny by¢é wyposazone w sygnalizator akustyczny uprzedzajgcy przed
uruchomieniem cyklu.

Na PC nadzorujgcych powinny by¢ stworzone strony video zawierajgce: layout maszyny, uktad
synoptyczny z wszystkimi urzadzeniami, strone wybory cykli ogdlnych, strone dla kazdego
urzadzenia, obecnos¢ elementu, alarmy dla kazdego urzadzenia, ustawienie parametréow,
kierowanie prowadzone do "start up" instalacji, statystyke, grafik produkcji oraz wszystko to,
co nie zostato wymienione ale jest konieczne dla kompletnego zarzgdzania maszyna.

7.3. SZCZEGOLNE NORMY DLA SZAF Z APARATURA ELEKTRONICZNA

Aparatura elektroniczna powinna by¢ zainstalowana w szafie oddzielonej od mocy, z
klimatyzacjag umozliwiajgcg  zachowanie  odpowiedniej temperatury podzespotéw
elektronicznych podczas pracy urzadzenia.
Na pokrywie puszek rozdzielczych i blisko odpowiednich urzadzen, powinny by¢ zastosowane
nastepujace tabliczki do sygnalizacji bezpieczenstwa:
e sygnat ostrzezenia wskazujgcy niebezpieczne napiecia;
e sygnat dodatkowy wskazujgcy napiecia robocze;
e sygnat wskazujacy na obecnos$é urzadzenia pod napieciem z otwartym wytgcznikiem
gtobwnym, nawet na drzwiach szafy elektrycznej zawierajgcej obwdd poprzednio
opisany.

7.4. CHARAKTERYSTYKI PRZEWODOW

Przewody jednozytowe lub przewody wielozytowe powinny posiada¢ odpowiednio dobrany
przekréj, powinny byé wykonane z materiatdw nie rozprzestrzeniajgcych ogiern zgodnie z
normami PN-EN 60332-1-2:2010.

W potgczeniach pomiedzy kabing a tablicg zaciskdéw przewodami wielozytowymi, kazdy
przewdd/zyta powinien by¢é ponumerowany na swoich zakonczeniach elementami z Grafoplast
3M. Przewody wielozytowe powinny byé ponumerowane na swoich dwdch zakonczeniach.
Przewody mocy powinny by¢ oddzielone od przewoddéw pomocniczych/sterowniczych;
ewentualne odstepstwa dla specjalnych zastosowarn powinno sie wnioskowaé u
zleceniodawcy.

Przewody zasilania dla matych urzadzen mobilnych (spawarki, préby hydrauliczne, stanowiska
do odbioru technicznego, itd.), powinny by¢ realizowane przy pomocy przewoddéw
zabezpieczonych ostong elastyczng/gumowa i przewodem uziemiajgcym, o dtugosci nie
wiekszej niz 3m.

Przewody do sond pomiarowych, termopar, transduktoréw pozycyjnych, itd. powinny mieé
izolowane ekrany i by¢ zainstalowane oddzielnie z dala od przewoddéw z napieciem wyzszym
niz 24V.

7.5. NORMA DO WYKONYWANIA INSTALACJI NA WYPOSAZENIU MASZYNY

Przewodniki w poblizu przejs¢ powinny by¢ zabezpieczone przez tube/rure. W przypadku
ekspozycji na ciepto, powinny by¢ one powleczone ostong z wtdkna szklanego, ztgczki, puszki
rozdzielcze i tablica zaciskow, wszystko wodoszczelne z poziomem ochrony odpowiadajgcym
IP 54,
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b) Kanaty powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej z pokrywa zamykang zamkiem i mocno
zaklamrowanych. Nalezy przewidzie¢ wymiary rur i kanatéw, aby miaty 1,4 razy wiekszy
przekréj niz wigzka przewodow.

c) Potgczenia pomiedzy wdzkami ruchomymi powinny by¢ wykonane za pomocg przewoddéw
super gietkich oraz tancuchéw/gasienic utrzymujgcych przewody badZz tez za pomoca
przewodu ptaskiego super gietkiego umocowanego za pomocg wdzkdw na prowadnicy z
kanatem.

d) Dla czesci wystawionych na dziatanie ciepta, powinny by¢ uzywane przewody z izolacjg z gumy
silikonowej oraz ostona zabezpieczajaca z wtdkna szklanego, mozliwych do fatwej wymiany.

e) Wszystkie czesci elektryczne, elektrozawory, wytaczniki kraricowe, tablice zaciskdw, silniki,
przewody, komponenty wewnatrz szafy elektrycznej itd. powinny by¢ oznaczone za pomoca
tabliczek i zgodnie ze schematem elektrycznym oraz umocowane za pomocg srub lub nitow.

f) Elektrozawory i presostaty powinny posiadaé tabliczke znamionowg/identyfikacyjng z
symbolami/oznaczeniem i jasnym opisem petnionej funkcji oraz nominalnym cisnieniem
roboczym.

7.6. WYPOSAZENIE HARDWARE — PC NETWORK

Wszystkie odniesienia do wersji software, standard sieci, odnoszg sie do daty wypetnienia
niniejszych warunkéw technicznych i mogg by¢ poddane zmianom i/lub uaktualnieniom
edycyjnym.

7.6.1. PC

Jesli komputer bedzie stanowit cze$¢ sieci FCA, bedzie musiat mie¢ system operacyjny Windows 7
Enterprise 64bit. Komputer powinien by¢ wyposazony w program antywirusowy Symantec
Endpoint Protection, uprawniony do uaktualnien Microsoft.

Jesli chodzi o serwis w trybie zdalnym, nalezy przewidzie¢ oprogramowanie komercyjne np.
licencje Teamviewer .

PC powinien byé wyposazony w instrumenty konieczne do catkowitego ponownego uruchomienia
w przypadku crash maszyny (software i replika hd).

Jesli PC bedzie dedykowany dla obszaru produkcji, a w kazdym razie dla obszaru strategicznego,
powinien posiadac zespot UPS i komputer clone (ten sam hardware).

W przypadku, gdy komputer nie bedzie stanowit czesci sieci FCA, dla celéw zdalnego serwisu,
powinien posiadaé karte sieciowg dedykowang, ewentualnie na sie¢ bezprzewodowg (wireless).
Nalezy takze przewidzie¢ licencje Teamviewer (lub inne rozwigzanie komercyjne) dla serwisu
zdalnego.

Dostawca powinien zadbaé o przeszkolenie operatoréw w zakresie poprawnego trybu
uruchamiania i zatrzymywania maszyny a w sposob szczegdlny, jej uzytkowania.

W przypadku database, nalezy przewidzie¢ codzienny backup automatyczny na dysku sieciowym
lub nosniku zewnetrznym.

W przypadku PC na gwarancji lub z umowg serwisowg software\hardware, za pomocg tabliczki
znamionowej/identyfikacyjnej nalezy wskaza¢ odniesienie potrzebne w razie uszkodzenia.
Oznaczyé i ponumerowacd przewody uzywane w maszynie.
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7.6.2. ROUTER | URZADZENIA ROUTING

Bezwzglednie zakazuje sie podtgczania routera oraz urzadzen sieciowych do sieci FCA.
Przyporzadkowanie podsieci instalacji odbedzie sie staraniem dostawcy, podtgczenie powinno by¢
uzgodnione i wykonane wspdlnie z ICT Teksid Iron Poland.

7.6.3. INNE URZADZENIA

Standard sieci FCA przewiduje IPv4.
Jesli urzadzenie ma stanowi¢ czes¢ sieci FCA, dostawca powinien zakomunikowac dziatowi ICT
adres MAC urzadzenia sieciowego w celu przyznania mu IP.

8. KOMPONENTY

W projektowaniu maszyny, przy tych samych funkcjach/osiggach i/lub braku zestarzenia
sie/przestarzatosci, obowigzkiem dostawcy jest respektowac restrykcje co do uzycia materiatéw i
komponentdw na podstawie list przytoczonych w dalszej czesci. Kazda zmiana powinna by¢
wczesniej uzgodniona z technikami obstugujacymi zlecenie z Teksid Iron Poland, pod rygorem
braku akceptacji komponentu.

Dostarczony wam zostanie nasz normalizator/wykaz materiatéw kodowanych w celu okreslenia
materiatdw posiadanych juz w naszym magazynie.

8.1. KOMPONENTY ELEKTRYCZNE

E.1) Szafy elektryczne: Rittal, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgcej

E.2) Wpytaczniki gtdwne: Siemens, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgcej

E.3) Wytaczniki automatyczne: Siemens, Schneider, lub inne, po uprzedniej akceptacji
jednostki zlecajgcej

E.4) Wytaczniki zdalnie sterowane, ochrona silnika, wytgczniki czasowe: Siemens, Schneider,
lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgcej

E.5) PLC: Allen-Bradley, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgce;j.

E.6) Karta osi: Siemens, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgcej

E.7) Mini przekazniki: Weidmuller, Relpol, Schrack, lub inne, po uprzedniej akceptacji
jednostki zlecajgcej

E.8) Zaciski zerowe/wytgczajagce: Weidmuller — Phoenix, lub inne, po uprzedniej akceptacji
jednostki zlecajacej

E.9) Watyczki do elektrozawordw typu podswietlanego - LED.

E.10) Tablica przyciskow: Schneider.

E.11) Panele operatora: Allen-Bradley, Siemens, Schneider, lub inne, po uprzedniej akceptacji
jednostki zlecajgcej

E.12) Rejestratory temperatury: Eurotherm, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki
zlecajgcej

E.13) Termopary zgodnie z normg ANSI.

E.14) Wytaczniki kraricowe mechaniczne: Allen Bradley — Schneider, lub inne, po uprzedniej
akceptacji jednostki zlecajgcej

E.15) Wytaczniki kraricowe otwierania aktywnego: Allen Bradley — Schneider — Siemens.
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E.16)

E.17)
E.18)
E.19)
E.20)

E.21)
E.22)

E.23)

E.24)
E.25)

8.2.

P.1)

P.2)
P.3)
P.4)
P.5)

P.6)
P.7)
P.8)
P.9)

8.3.

1.1)
1.2)
1.3)
1.4)

1.5)
1.6)
1.7)
1.8)

1.9)

1.10)

Wytaczniki krancowe do zabezpieczen przeciw wypadkowych: Euchener, Allen-Bradley,
Schneider, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajacej

Wytaczniki krafncowe indukcyjne i pojemnosciowe renomowanych marek.

Fotokomorki: IFM — Sick — Balluff lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajacej
Podnodzki wrazliwe bezpieczeristwa renomowanych marek.

Moduty bezpieczenstwa typu Pilz lub moduty Safe: Siemens, Pilz, lub inne, po uprzedniej
akceptacji jednostki zlecajgcej

Silniki Brushless: Siemens, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajacej

Silniki asynchroniczne: CELMA, Siemens — ABB, lub inne, po uprzedniej akceptacji
jednostki zlecajgcej

Klimatyzatory do szaf elektrycznych: RITTAL, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki
zlecajgcej

Inwertery: ABB, Schneider lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki zlecajgcej

Sondy poziomu: IFM — Endress+Hauser, lub inne, po uprzedniej akceptacji jednostki
zlecajgcej

KOMPONENTY PNEUMATYCZNE

Orurowanie elastyczne z rurki poliuretanowej lub poliamidowej w przedziale $rednic 4-
6-8-12-16-18 dla ztgczek wtykowych.

Ztaczki wtykowe w wymiarach srednicy 4-6-8-12-16-18.

Ztaczki do rur ze stali: Parker — Ermeto — Rastelli.

Orurowanie elastyczne: Parker.

Komponenty sterowania i kontroli (zawory, elektrozawory, itd.) tgcznie z podstawami i
zgodne z normami ISO o wielkosci 1-2-3: SMC, FESTO, PNEUMAT, PREMA.

Zespo6t uzdatniania powietrza (filtr-smarownica-regulator): PREMA, FESTO, Norgren
Cylindry pneumatyczne zgodne z normami ISO:

Dysze oszczedzania powietrza: Silvent — Exair.

Wiaczniki pneumatyczne-elektryczne: Burkert.

KOMPONENTY HYDRAULICZNE —INSTALACJI OLEJODYNAMICZNEJ

Cylindry seria ISO 6020: ANS — Parker — Pascal - Romheld.

Zawory termostatyczne: Danfoss.

Zawory/kurki i regulatory przeptywu: Tognella.

Elektrozawory o wielkosciach CETOP 3-5-7-8 i napieciu 24V (wszystkie z nowych
dostaw): Atos — Vickers — Rexroth.

Pompy hydrauliczne: Atos -Vickers — Parker — Rexroth.

Wymienniki ciepta: Flovex — Sesino.

Orurowanie sztywne: Ermeto — Voss — Rastelli typu wysokocisnieniowego seria S (400
bar) w wielkosciach $rednicy 6-8-10-12-16-20-25-30 mm dla rur wysytajgcych i seria L dla
odptywowych.

Orurowanie elastyczne dla cisnienn do 400 bar z odpowiednig $rednicg i odpowiedniego
typu.

Ztgczki rézne: Parker (Triple Lok) — Ermeto voss - Rastelli w wielkosciach srednicy 6-8-10-
12-16-14-20-25-30 mm.

Presostaty: IFM.
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.11)
1.12)
1.13)
1.14)
1.15)

1.16)

8.4.

Do klamrowania orurowania powinny by¢ uzywane kotnierze elastyczne typu SAE.
Zawory automatyczne: Burkert — Gemu.

Zawory regulacji przeptywu: Foxboro — Gemu.

Akumulatory: OLAER — HYDAC.

Filtry, ztaczki, podktadki elastyczne, poziomy wizualne. poziomy elektryczne oraz
materiat do pomp hydraulicznych: OMT — MP.

Oleje znormalizowane: Hydrauliczny mineralny ISO (VG32, VG46) Trudnopalny
emulsyjny (Hydrotherm 46M, Roksol), do smarowania ISO L-HQ68.

OSUSZANIE POWIETRZA

Dwa osuszacze Donaldson, model DV10500WVS WC SP Typ no. 1429F, ciSnienie PS;p 20.9bar, PSyp
30bar, sprezone powietrze 14bar, 03.2018 Made in Italy.

8.5.

L.1)
L.2)
L.3)

8.6.
V.1)

8.7.
C.1)

c.2)
C.3)
C.4)
C.5)
C.6)

SMAROWANIE

Dozowniki ze wskaznikami uszkodzonego miejsca (wzrokowo): Dropsa.
Smarownice: Dropsa.
Ztaczki: patrz komponenty hydrauliczne i/lub instalacji olejodynamicznej.

PROZNIA

Pompa prézniowa zainstalowana na CBS DISA (tylko do pracy maszyny, brak
zewnetrznych przytaczy): pompa prézniowa z wirujgcymi ttokami typ 2506-)J - ROOTS
USA.

NAPEDY | PRZENOSNIKI

Motoreduktory z przektadniami cylindrycznymi, ze srubg $limakowg, motovariatory: Sew
-Eurodrive — Bonfiglioli — Rossi-KUMERA

tancuchy rolkowe do przektadni seria ISO: Regina — Cator.

tancuchy do przektadni trapezoidalnych: Pirelli Power — GRIP.

tozyska kulowe, rolki, suporty/wsporniki rézne: FAG — INA — SKF.

tozyska do wysokich temperatur typu SKF wykonanie 2Z/VA228 do wysokich osiggdw.
Dla wrzecion: tozyska precyzyjne NSFA

9. MIEJSCA ZAMKNIETE

Dostawca powinien tak zaprojektowac instalacje, aby unikngé miejsc zamknietych. Jesli nie jest to
mozliwe ze wzgledu na typologie procesu i rodzaj produktu, nalezy zaprojektowaé i zbudowac
odpowiednie otwarcia do ewentualnej ewakuacji osoby/0séb pozostajgcych wewnatrz niej.

Firma zajmie sie dostarczeniem ewentualnych koniecznych srodkéw (uprzeze, podnosniki itd.) do
akcji ratunkowych.

Zarowno

w trakcie szkolenia jak i w podrecznikach obstugi muszg by¢ uwidocznione i

udokumentowane wszystkie fazy ewentualnych akcji ratowniczych; wszystko powinno by¢
przedyskutowane z naszym dziatem zaktadowym BHP.
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10. ELEMENTY STRUKTURY METALOWEJ

Wszystkie czesci struktury metalowej, takich jak na przyktad przejscia, podesty, drabinki/schodki,
powinny by¢ zrealizowane i certyfikowane zgodnie z normg PN-EN ISO 14122-3.

Przedmiotowa certyfikacja powinna by¢ dostarczona w nieprzekraczalnym terminie do dnia
dostawy materiatéw do Zaktadu, pod rygorem braku ich akceptaciji.

Podesty, podwieszane ktadki, wtazy, przejscia itd. powinny posiada¢ dobrze widoczng tabliczke
znamionowa/identyfikacyjng wskazujgcg nosnos¢ na metr kwadratowy. Stopien schodowy
powinien by¢ wykonany z kraty kartonowej z blachami bocznymi oraz listwg antyposlizgowa
zgodnie z normg PN-EN ISO 14122-3.

11. OStONY ZABEZPIECZAJACE

Ostony powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z Dyrektywg Maszyny 2006/42/WE i jej
pdzniejszymi uzupetnieniami.
Podczas ich projektowania powinny by¢ uwzglednione nastepujgce charakterystyki:
- winny spetnia¢ norme EN I1SO 14120;
- odpowiedni ciezar —taki, by mogta je zdemontowac jedna osoba;
- obramowanie aby mdc potaczy¢ wsporniki/stupki w czesci goérnej (ostony, po tym, jak
zostang odkrecone sruby mocujgce, powinny “opasé¢” ze wspornikbw mocowania);
- odpowiednia wysokos¢ w celu respektowania aktualnie obowigzujgcych norm
Bezpieczenstwa Instalacji;
- zrdznicowane lakierowanie/malowanie- inne dla czesci ruchomych, inne dla czesci statych,
zgodnie z oznaczeniami RAL wskazanymi w paragrafie 16.
Dla wiekszosci aplikacji przemystowych pozgdanym poziomem nienaruszalnosci bezpieczenstwa
jest poziom/stopien SIL 3, zgodnie z normg PN-EN 61508-1.
Wszystkie drzwi dostepu powinny posiadac rygiel/zasuwe zamkniecia z elementami sterowania dla
zgdania otwarcia, ponownego umozliwienia dostepu oraz podswietlane kolumny 4- segmentowe
dla stanu obszaru.
W celu odgrodzenia obszardw pracy robotdw, wymagana jest siatka obwodowa -oczko 60x10 mm.
Wszystkie drabinki ze stopniami powinny mie¢ odpowiednie wymiary w celu wykonywania
manewrdw z noszami.
Wszystkie powierzchnie bedace w kontakcie z procesami cieptymi powinny posiadaé¢ maksymalnie
temperature 20°C + temperature otoczenia.

12. WYKONALNOSC

Projektowanie oraz modyfikacje powinny by¢ wykonane w celu uzyskania maksymalnej
oszczednosci energetycznej maszyny (energia elektryczna i pneumatyczna) zgodnie z Dyrektywg
2005/32/WE i zgodnie z norma 1SO 50001.

Powinny by¢ zastosowane rozwigzania techniczne uwzgledniajgce redukcje energii w czasie
okreséw nie produkcyjnych lub w trybie stand by.

Silniki asynchroniczne powinny by¢ zgodne z najlepszg wydajnoscig energetyczng IE3 lub IE4;
ponadto w instalacji powinno by¢ preferowane potgczenie silnik/Inwerter.

Ewentualne systemy nadmuchu powinny byé wyposazone w regulatory cisnienia oraz wygtuszone
dysze oraz systemy oszczedzania energii najlepszych marek (Silvent/Exair).
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W ofercie powinno by¢ wyspecyfikowane zapotrzebowanie energetyczne w czasie okreséw
produkcyjnych w trybie stand by oraz dokfadnie wyspecyfikowane zuzycie energetyczne na
pierwszych 5 lat produkcji.

Wydajnosci w zakresie energetycznym maszyny bedg jednym ze wskaznikdw oceny oferty.

Jezeli w trakcie trwania okresu gwarancji pojawia sie prace/dziatania (nie strukturalne), mogace
doprowadzi¢ do udoskonalenia wydajnosci/performance energetycznych maszyny, powinny by¢
one zrealizowane nieodptatnie.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w tabliczke znamionowa/identyfikacyjng z aluminium
sitodrukowa zamieszczajgcg w/w dane.

W instalacjach zawierajgcych dwie lub wiecej maszyn, powinien by¢ przewidziany elektroniczny
licznik energii elektrycznej wyposazony w odpowiednie karty interface z mozliwoscig podpiecia do
zaktadowego uktadu pomiarowego, miernik sprezonego powietrza na orurowaniu gtéwnym
dostarczajgcym sprezone powietrze zapewniajgcy doktadny pomiar przeptywu, poboru i
temperatury medium oraz liczniki wolumetryczne/pojemnosciowe z konwerterem pojemnosci.
Wszystko to potgczone z PC/panelem sterowania.

W przypadku montowania nowych instalacji generujgcych duzo odpaddéw termicznych, nalezy
przeanalizowa¢ mozliwo$¢ zainstalowania urzadzen odzysku ciepfa.

W przypadku montowania nowych palnikéw (przede wszystkim do ogrzewania urzadzen/
synteryzacji kadziowych), nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ automatycznego regulowania i wytgczania,
w zaleznosci od temperatur osigganych przez odpowiednie komponenty.

13.WcmM

W trakcie faz projektowania, konstrukcji i instalacji, dostawca powinien postawi¢ sobie za
dodatkowy cel fakt, by instalacja spetniata wymagania przewidziane przez BRONZE LEVEL WCM.

13.1. BEZPIECZENSTWO (SAFETY (SA))

a) Wykonac¢ ocene ryzyka zawodowego dla nowo budowanej maszyny. Analiza ta powinna
powsta¢ na bazie zatozen projektowych i powinna obejmowac¢ wszystkie fazy Zzycia
maszyny, tj.: obstuge normalng, regulacje i konserwacje.

b) Na podstawie ORZ nalezy przygotowac zbidér rozwigzan zapewniajgcych odpowiedni poziom
bezpieczenstwa maszyny.

c) Projekt maszyny powinien eliminowaé zagrozenia lub ogranicza¢ skutki zdarzenia
wypadkowego na przyktad przez ograniczenie sit lub predkosci elementdéw
niebezpiecznych, zapewnienie odpowiednich odlegtosci od strefy zagrozenia.

d) Zastosowal odpowiednie techniczne srodki ochronne, rozpoczynajgc od oston statych,
przez ostony ruchome, az po zaawansowane srodki ochronne, takie jak kurtyny swietlne czy
kamery bezpieczenistwa.

e) Nalezy umiesci¢ na maszynie stosowne znaki ostrzegawcze informujgce uzytkownika o
ryzyku resztkowym.

f) Lock-out/Tag-out — powinien zosta¢ zrealizowany layout maszyny ze wskazaniem zrdodet
energii i punktow ich sekcjonowania/odtgczania.

g) Czesci maszyny, po ktérych mogg sie poruszaé/znajdowaé osoby, powinny by¢
zaprojektowane i wykonane w sposéb zapewniajgcy wyeliminowanie ryzyka poslizgniecia
sie, potkniecia lub upadku na te czesci lub z tych czesci.
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h)

i)

j)

b)

f)

W przypadku operacji utrzymania ruchu ZWYCZAJNEGO lub NADZWYCZAJNEGO, powinna
istniec jasna procedura (SOP) w zakresie zapewnienia bezpieczerstwa operatorowi.
Ewentualne urzadzenia pod ci$nieniem, laser, fale elektromagnetyczne, powinny by¢
wyposazone W niezbedng dokumentacje zawierajagcg opis ryzyka/zagrozenia
pozostatego/rezydualnego.

Ocena ryzyka/zagrozenia dla S$rodowiska oraz analiza $rodowiskowa (pyt/kurz/
ryzyko/zagrozenie chemiczne, jesli wystepuje) i jesli to konieczne, nalezy przewidziec¢
rozwigzanie techniczne dla wyeliminowania takiego ryzyka/zagrozenia.

Ocena ryzyka/zagrozenia pozostatego/rezydualnego co do mozliwosci poslizgu (posadzka
karbowana, podesty/podstawki zbierajgce ptyny pod skrzyniami, itd.)

Drozno$¢ przejscia na wejsciu i wyjsciu dla stanowisk pracy/cztowieka.

Poziom hatasu mniejszy niz 80 dB.

Harmonogram utrzymania ruchu prewencyjnego (wciagniki, systemy bezpieczenstwa).
Check-list Kontroli Bezpieczeristwa dla catej instalacji.

Analiza ergonomiczna stanowisk pracy i miejsc zaprogramowanych okresowych interwencji
takich jak wymiana narzedzi. Stanowiska pracy powinny by¢ w strefie Zielonej zgodnie z
analizami: Niosh (dla przemieszczern manualnych tadunkéw/podnoszenia), Snook i Ciriello
(dla holowania/transportu/ciggniecia/popychania) oraz Ocra (dla ruchéw powtarzalnych).

13.2. UTRZYMANIE AUTONOMICZNE (AUTONOMOUS MAINTENANCE (AM)) | UTRZYMANIE
PROFESJONALNE (PROFESSIONAL MAINTENANCE (PM))

Analiza w fazie projektowania polegajgca na dociekaniu skad i w jaki sposéb moze
wystepowac problem zabrudzenia oraz jego wyeliminowanie poprzez zastosowanie
odpowiednich rozwigzar technicznych. Zrédta zanieczyszczenia powinny byé zredukowane
do minimum a te, ktérych wyeliminowaé¢ nie mozna, powinny by¢ zoptymalizowane i
ograniczone.

Zapewni¢ dostep i wuczyni¢ widocznymi wszystkie strefy kontroli, smarowania,
mocowania/dokrecania oraz czyszczenia w sposob zapewniajgcy zmniejszenia czasu
realizacji w/w czynnosci i umozliwic¢ ich realizacje w sposéb szybki i natychmiastowy nawet
podczas funkcjonowania instalacji.

Umiejscowi¢ mozliwie jak najblizej te elementy, na ktérych powinny by¢ realizowane
kontrole (np. manometry itd.) z zakresem pracy oznaczonym w sposdb jasny i dobrze
widoczny.

Wykona¢ mapowanie i tabliczke znamionowg/identyfikacyjng kontroli i czestotliwosci
wykonywanych interwencji (patrz powyzej) za pomocg formularzy WCM z wykonaniem
przebiegdw/przej$¢ dla operatorow oraz opisem czynnosci za pomocg odpowiednich
modutéw/formularzy (karty SOP).

Stanowiska pracy powinny byé opracowane przy uwzglednieniu, ze operator bedzie
pracowat w golden zone; powinno by¢ w zwigzku z tym uwzglednione umieszczenie catego
materiatu/urzadzen, ktérych bedzie potrzebowat w ramach wykonywania swojej pracy.
Wykonaé ksiege maszyny “Machine Ledger” poprzez wykonanie nastepujgcych czynnosci:
-sklasyfikowac urzadzenia i przygotowad rejestr urzgdzenia;

-wykona¢ ocene krytycznosci komponentdw na A-wysoka krytyczno$é, B- srednia
krytycznos$é i C-niska krytycznosc.;

- zidentyfikowa¢ wszystkie podzespoty urzgdzenia;
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- wykonaé szczegdtowy rysunek wszystkich komponentdéw urzadzenia;
- zebrac i sformalizowac szczegétowe informacje odnosnie komponentéw urzadzenia;
- rejestrowac usterki na mapie usterek w celu tworzenia historii usterek
-w Machine Ledger odnotowywaé wykonane przeglady.

g) Kazda operacja utrzymania ruchu powinna by¢ poprawnie opisana z uzyciem odpowiednich
formularzy (SMP) zawierajgcych informacje "jak, kiedy, kto i gdzie (ze specyfikacjg
parametréow)" wykonuje czynnosci utrzymania i konserwacji okresowe;.

13.3. EARLY EQUIPMENT MANAGEMENT (EEM)

a) Wysoka jakos¢ produktu uzyskana poprzez design dla jakosci QAD- Quality Assurance
Design.

b) Koszt minimalny, poprzez design LCC — Life cycle cost.

c) Kroétszy Lead time projektowania, przy zastosowaniu w procesie projektowania instalacji,
systemu Design Review, na bazie doswiadczen w realizowaniu poprzednich instalacji oraz
na bazie problemoéw klienta w projektach analogicznych oraz na podstawie FMEA.

d) Projektowanie zgodnie z mozliwymi do zastosowania MPinfo uzyskanych z bazy Teksid

e) Niezawodnos¢ i tatwos¢ utrzymania ruchu/konserwacji.

13.4. ENVIROMENT (ENV) E ENERGY (ENE)

a) Analiza ryzyka/zagrozenia srodowiskowego oraz odpowiednie $rodki zastosowane w celu
zminimalizowania ryzyka (np. emisja dymu podczas przerobu).

b) Wprowadzenie licznikéw do monitorowania zuzycia czynnikéw energetycznych.

c¢) Minimalizacja kosztéw energetycznych poprzez zastosowanie specjalnych technologii (np.
Swiatta LED, automatyczne wytaczanie podczas postoju maszyny, dysze sprezonego
powietrza i reduktory ci$nienia).

14. RYSUNKI

Rysunki komponentéw maszyny powinny by¢ podzielone na:
a) Zespoty oznaczajgce grupy komponentdw maszyny oraz podstawowe cyfry kluczowe dla
projektowania takie jak wysokosci, trasy/odcinki przesuwu, wymiary maszyn.
b) Kazda pojedyncza grupa powinna by¢ oznaczona za pomocg numeru rysunku oraz detali i
ustawiona we wtasnej grupie, tak jak pokazano to w ponizszej tabeli.

Grupa gtéowna Podgrupa 1 Podgrupa 2
Rdzeniarka
Strzelarka Zespot
Zawor strzatowy
Detal 2
Fgg:rszl;a Blokada Zespot
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Skrzynek
Zawor
Sitownik
G rulpa stotu Zespot
goérnego
Detal 1
Detal 2

c) kazdy pojedynczy detal powinien mie¢ wskazane na schemacie, oprécz oznaczen

podstawowych:

® nazwe maszyny Np. Rdzeniarka

e grupa przynaleznosci Np. Strzelarka

e nazwe detalu Np. Zawor strzatowy

15. ODNOSNE NORMY

w chwili zdobywania zamoéwienia, zostanie dostarczony spis materiatow
znormalizowanych/zakodowanych w naszym Zakfadzie. Nie dopuszcza sie zastosowania
materiatow alternatywnych, chyba ze zostato to wczesniej uzgodnione z dziatem technicznym
zlecajgcym.

Wykazy/listy komponentédw powinny by¢ zredagowane w formacie Excel, uwzgledniajac, ze:

a) Karty powinny by¢ podzielone na czes¢ mechaniczng, elektryczng, hydrauliczng,
pneumatyczna.

b) Karty powinny by¢ takze podzielone i w zwigzku z tym zawiera¢ okreslenia grup/podgrup,
z ktorych sktada sie instalacja/maszyna.

¢) Odniesienia handlowe powinny byé uzupetnione komentarzami, wartosciami cyfrowymi,
oznaczeniami i wszystkim tym, co mogtoby utatwi¢ identyfikacje materiatu ze strony
pracownikéw zajmujacych sie utrzymaniem ruchu.

d) W przypadku materiatu znormalizowanego/zakodowanego przez Teksid, powinien by¢
okreslony numer kodu materiatu (np. MAG 055 KOD 71111382001) pobrany z naszego
wewnetrznego wykazu czesci kodowanych.

e) W przypadku zakupu szczegdlnych urzgdzen (np. centralki grzania oleju, centralki
hydraulicznej) na karcie powinien znalez¢ sie symbol/oznaczenie lub nazwa pierwszego
dostawcy; powinny by¢ one takze rozpisane na poszczegdlne elementy/detale.
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16. KOLORYSTYKA POWIERZCHNI

Zgodnie z wewnetrznymi normami Teksid Iron Poland, nalezy stosowac nastepujgce ponizej
opisane kolory, zgodne z instrukcjg operacyjng 93/UO :

' | Srebrzanka Elementy gorgce i podatne na odparzanie

g.."f"!
g
il

Szary RAL 7035 Maszyny obudowy ostony + stupy nos$ne

Maszyny obudowy ostony + nawiewy powietrza + rurociagi

Niebieski RAL 5012 . .
powietrzne + lamperie

Zielony RAL 6018 Strefa bez hetmu + regaty + rurociagi wodne + lamperie

Barierki i ciggi komunikacyjne + elementy ostrzegawcze +
rurociggi gazowe

Z6tty RAL 1007

Pomaranczowy RAL 2011 | Wciagniki i stupki wciggnikdw i suwnic

Czerwony RAL 3020 PPOZ / wg potrzeb
Biaty RAL 9003 Sciany / wg potrzeb
Czarny RAL 9005 Wg potrzeb

W przypadkach nieujetych w opisie nalezy konsultowac sie z dziatem BHP.

17. WYMAGANA DOKUMENTACIA

Na etapie wykonywania wstepnego odbioru technicznego, dostawca powinien przedstawié
nastepujgcg dokumentacje w jezyku polskim:

a) Deklaracje CE.

b) Rysunki zespotow i detali wykonane w systemie Autocad (Wersja po roku 2014), zespoty w
3D w SOLID WORKS 2014 oraz schematy elektryczne w SEE electrical lub w formacie .pdf,
zapisane na CD lub pendrive.

c) N° 1 CD/DVD z catg wymagang dokumentacjg, zaréwno z plikami zrodtowymi jak i PDF; w
przypadku, gdy obecny jest PC do nadzoru, konieczne bedzie posiadanie CD do zapisywania
programéw. Na w/w PC powinna by¢ zapisywana kopia dokumentacji.

d) N° 2 kopie papierowe schematéw elektrycznych funkcjonalnych w formacie A4, z ktérych
jedna zszyta — wszystkie w jezyku polskim.

e) N° 1 kopia programu cykli /cyklogram.

f) N°1 kopia wykazu materiatdw w pliku Excel.

g) Karty normalizacji cze$ci zamiennych i handlowych mechanicznych w Excel.

h) Osiaggi energetyczne instalacji.
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i) N° 2 zbiory dokumentéw “UZYTKOWANIE i UTRZYMANIE RUCHU” wypetnione zgodnie z
wymaganiami Dyrektywy maszyn 2006/42/WE lub RMG Dziennik Ustaw z 2005 r. Nr 259,
poz. 2170 i sktadajgce sie orientacyjnie z nastepujacych paragraféw:

informacje dotyczace transportu, przemieszczania i magazynowania maszyny, takie

jak:

- warunki magazynowania maszyny;

- wymiary, wartosé(i) masy oraz miejsce potozenia srodka/srodkéw ciezkosci;

- wskazowki dotyczace przemieszczania (na przyktad, rysunki wskazujace punkty
zahaczenia urzadzen podnosnikowych).

informacje dotyczace instalowania i uruchomienia maszyny, takie jak:

- wymagania dotyczgce mocowania/kotwienia i dotyczgce redukcji hatasu i wibracji;

- warunki faczenia zespotéw i montazu;

- przestrzen wymagana do uzytkowania i do utrzymania ruchu;

- dopuszczalne warunki s$rodowiskowe (na przyktad, temperatura, wilgotnos¢,
wibracje, promieniowanie elektromagnetyczne);

- instrukcje dotyczgce podtgczenia maszyny do Zrédta energii (w szczegdlnosci co do
zabezpieczenia przed przecigzeniem elektrycznym);

- informacje dotyczace usuniecia/zagospodarowania odpadow;

- jesli jest to konieczne, zalecenia co do wprowadzenia przez uzytkownika srodkéw
ochronnych - na przyktad dodatkowe $rodki ochrony, bezpieczne odlegtosci, znaki i
sygnaty bezpieczeristwa.

informacje dotyczgce samej maszyny, takie jak:

- szczegotowy opis maszyny, jej akcesoridw, oston i/lub urzagdzen zabezpieczajacych;

- wyczerpujaca gama zastosowan, dla ktérych przewidziana jest maszyna, tgcznie z
ewentualnymi nie dozwolonymi zastosowaniami, w uwzglednieniu ewentualnych
zmian maszyny oryginalnej;

- diagramy (w szczegdélnosci schematyczne przedstawienie funkcji bezpieczenstwa);

- dane dotyczace poziomu hatasu i wibracji generowanych przez maszyne oraz
dotyczgce promieniowania, gazéw, oparow i pytu/kurzu emitowanych przez nig, w
odniesieniu do stosowanych metod pomiaru (wfgczajagc w to niepewnosci co do
pomiaréw);

- dokumentacja techniczna wyposazenia elektrycznego (patrz PN-EN 60204-1:2010);

- dokumenty poswiadczajgce, ze maszyna spetnia obowigzkowe wymagania.

informacje dotyczace uzytkowania maszyny, takie jak:

- przewidziane uzytkowanie;

- reczne elementy sterowania;

- ustawienia i regulacje;

- tryby/sposoby i S$rodki zatrzymania maszyny (w szczegdlnosci zatrzymanie
awaryjne);

- ryzyko/zagrozenia, ktére nie mogtyby by¢ wyeliminowanie za pomocg $rodkéw
ochronnych/zabezpieczajgcych wprowadzonych przez projektanta;

- ryzyko/zagrozenia szczegblne, ktore mogg by¢ generowane przez niektdre
zastosowania, przy uzyciu szczegdlnych akcesoriow oraz w szczegdlnych srodkach
ochronnych niezbednych dla takich zastosowan;
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- niepoprawne uzycie maszyny racjonalnie przewidywalne oraz zabronione
zastosowania;

- identyfikacja i lokalizacja awarii w celu umozliwienia naprawy i ponownego
uruchomienia po wykonaniu interwencji;

- srodki ochrony osobistej, ktdre nalezy zastosowac oraz wymagane szkolenia.

informacje dotyczgce utrzymania ruchu, takie jak:

- rodzaj i czestotliwos¢ inspekcji dotyczgce funkcji bezpieczenstwa;

- specyfikacje czesci zamiennych do zastosowania wtedy, gdy mogg one mie¢ wptyw
na zdrowie i bezpieczenstwo operatorow;

- instrukcje powigzane i czynnosci utrzymania ruchu wymagajace konkretnej wiedzy
technicznej lub szczegdlnych umiejetnosci, a w konsekwencji powinny byc¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel (na przyktad, pracownicy
utrzymania ruchu, specjalisci);

- instrukcje dotyczace czynnosci utrzymania ruchu (wymiana czesci itd.), ktore nie
wymagajg szczegblnych umiejetnosci, a wiec moga byé wykonywane przez
uzytkownikéw (na przyktad operatoréw);

- rysunki i diagramy pozwalajgce pracownikom utrzymania ruchu na wykonywanie
wtasnych prac w sposéb racjonalny (w szczegdlnosci funkcje przeszukiwania awarii).

informacje dotyczace wytaczenia z uizytku, wyburzenia i zagospodarowania/

zlomowania;

informacje dotyczace sytuacji awaryjnych, takie jak:

- metody postepowania w przypadku wypadku przy pracy lub ztamania/zniszczenia;

- rodzaj stosowanego sprzetu przeciwpozarowego;

- ostrzezenie o mozliwej emisji lub wycieku substancji niebezpiecznej/
niebezpiecznych i jesli to mozliwe, wskazanie srodkéw usuniecia jej skutkéw.

instrukcje dla utrzymania ruchu dostarczone dla oséb wykwalifikowanych oraz

instrukcje dla utrzymania ruchu dostarczone dla oséb nie wykwalifikowanych, ktére
muszg sie pojawiaé¢ w sposob jasny oddzielone jedne od drugich.

j)  Uzupetnienie dokumentacji zgodnie ze standardami WCM FCA_TEKSID w/g ponizszego
zestawienia oraz zgodnie ze specyfikacjg formatu:

Early Equipment Management (EEM)
- Analiza FMEA Maszyny.
Autonomous Maintenance (AM)

- SOPy;

- Layout CILR ;

- Kalendarz AM;

- Cykle CILR ;

- Checklist AM .

Professional Maintenance (PM)

- SMP_Template ;

- Template_Machine _Ledger ;

- Okreslenie typologii utrzymania ruchu.
Quality Maintenance (QC)

- Quality X Matrix.xls;

- Quality Maintenance Matrix.xls.

Str.22z33



= Teksid ([ron Pelane

Zaktad w Skoczowie
Warunki techniczne ogdlne dla obszaru — Rev. 1.0

e Safety (SA)
e Tabela oceny ryzyka;
e Instrukcja LO-TO.
e Energy (EN)
- Ocena potencjalnego wptywu inwestycji na Srodowisko.

k) Szczegétowa lista czesSci zamiennych podstawowego wyposazenia zalecanych dla
elementéw/organdw szczegdlnie delikatnych.

I) Kompletna lista czesci zamiennych wynikajgca z FMECA.

m) Kompletna lista czesci zamiennych strategicznych (na przyktad tych z dtugim czasem
dostawy, z wysokimi kosztami i z niskg rotacjg).

Wszystkie zbiory/pliki dotyczagce dokumentacji powinny by¢ nazywane z numerem
archiwum/zbioru nadanego technika wnioskujgcego. Dostawca powinien zajg¢ sie uaktualnieniem
ewentualnych modyfikacji, ktére okazg sie konieczne/niezbedne podczas uruchomienia instalacji.
Nie dopuszcza sie oficjalnego wystania dokumentacji drogg mailows.

Dostawca, przed zakupem materiatdw handlowych oraz konstrukcjg poszczegdlnych detali
mechanicznych, powinien przekazaé Zleceniodawcy analize projektowania tak, aby uzyskaé
dopuszczenie/benestare do przystgpienia do prac, tgcznie z program cykli/cyklogram oraz layout
maszyny.

Bez tego dopuszczenia/ benestare, Zleceniodawca jest upowazniony do zmiany w kazdej chwili
czesci projektu niezgodnych z wewnetrznymi specyfikacjami, bez obcigzenia dodatkowymi
kosztami.

Po zakonczeniu prac, przed koncowym odbiorem technicznym, powinna by¢ przedstawiona cata
dokumentacja ostateczna. Dopuszczenie/benestare nie zostanie przyznane, jesli dokumentacja
bedzie niekompletna lub tez nie uaktualniona.

18. INSTALACJIA

Instalacja bedzie wykonana w Zaktadzie “Teksid Iron Poland” w Skoczowie (PL) — Polska, z dostawag,
transportem i odpowiednim opakowaniem loco miejsce przeznaczenia na koszt/staraniem
Dostawcy Incoterms DDP (Delivered Duty Paid) — ZAKEAD Teksid Iron Poland w Skoczowie, za
wyjatkiem innych odrebnych uzgodnien.
Dodatkowo, na koszt i odpowiedzialno$é dostawcy:

a) dostawa ptyti $rub poziomujgcych;

b)  wszystkie podtgczenia pomiedzy elementami jego dostawy;

c) analizai projektowanie dla fundamentéw do wykonania wszystkich instalacji i urzadzen

sktadowych.

Dostawca zobowigzany jest do wczesniejszego uzgodnienia ze Zleceniodawcg okresdw, w ktérych
wystgpig prace powodujgce koniecznos¢ postojéw w produkcji. Takie okresy powinny by¢
prewencyjnie wczesniej zaakceptowane przez Teksid Iron Poland. Nie dopuszcza sie zadnego
postoju ani przeszkdd/zaktocen w produkgcji, jesli nie jest to wczesniej zaakceptowane przez Teksid
Iron Poland.
Wymaga sie, aby wszyscy pracownicy $wiadczgcy prace w Zaktadzie posiadali jasng i wyrazng
identyfikacje. Powinny by¢ wyeksponowane i dobrze widoczne:

Str.23z33



= Teksid ([ron Pelane

Zaktad w Skoczowie
Warunki techniczne ogdlne dla obszaru — Rev. 1.0

a) Nazwa firmy z okresleniem sektora (np. odziezowy z logo firmy);

b) Nazwa wtasna osoby (np. tabliczka identyfikacyjna imienna).
Przed rozpoczeciem prac na terenie zakladu WSZYSCY pracownicy powinni przej$é szkolenie BHP
wykonywane przez pracownikéw dziatu BHP.
Dostawca powinien zastosowaé zatgczony format “Action Plan” do komunikowania z odnosnymi
dziatami Teksid Iron Poland w zakresie zaawansowania biezgcych prac instalacyjnych.
W trakcie prac instalacyjnych lecz przede wszystkim wtedy, gdy miatyby wystgpi¢ opdznienia,
dostawca powinien by¢ swiadomy, ze wszelkie prace przez niego zlecone, muszg spetniac
wymagania produkcyjne Zaktadu. W konsekwencji, dostawca musi byé gotowy do pracy na 3
zmiany, tacznie z sobotami i niedzielami (spdjnie z dyspozycyjnoscia Zlecajagcego na zmianach 2° i
3° w sobote oraz na zmianie 1° i 2° w niedziele, podczas ktérych zapewniona jest tylko stuzba
nadzoru).

19. PLAC BUDOWY

Podczas montazu w Zaktadzie przeznaczenia maszyny, dostawca powinien przejgé wszystkie
obowigzki i wypetni¢ wszelkie wymogi przepiséw wynikajgce z norm prawa oraz postanowien
Kodeksu Pracy Dz.U. 1974 Nr 24 poz. 141 z pdzniejszymi zmianami w zakresie zatrudnienia
pracownikéw oraz w zakresie realizacji stosunku pracy oraz wypetniaé¢ wszystkie zobowigzania w
zakresie kosztow ubezpieczenia, spotecznego, emerytalnego i rentowego, Powinien dziata¢
zgodnie z postanowieniami prawa obowigzujgcymi w tej materii.

Dostawca powinien wzig¢ na siebie wszelkg odpowiedzialnos¢, natury cywilnej i karnej, zwigzanej z
rzetelnym respektowaniem wszystkich norm prawa, obowigzujacych regulaminéw, takze lokalnych
lub wprowadzanych przez Jednostki/Instytucje Publiczne; powinien w szczegdlnosci respektowaé
normy obowigzujgce w zakresie zapobiegania wypadkom przy pracy.

Dostawca powinien by¢ catkowicie samodzielny w instalowaniu maszyny w Zakfadzie
przeznaczenia, przewidywac wszystko to, co jest konieczne i przewidziane Rozporzadzeniem M.G.
Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228 ws. zasadniczych wymagan dla maszyn.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do przegladu wszystkich maszyn i urzadzen firmy oraz do
dokonania inspekcji podczas prowadzenia robdt, interweniujac za kazdym razem, gdy istniatyby
niezbedne gwarancje (taka mozliwos¢ interweniowania nie ogranicza, ani nie eliminuje
odpowiedzialnosci firmy).

Dostawca zobowigzany jest do wczesniejszego uzgadniania ze Zleceniodawcy, okresy w ktérych
bedg realizowane prace powodujgce przestoje w produkcji. Takie okresy powinny by¢ wczesniej
zaakceptowane przez dziaty produkcyjne zaangazowane w te prace.

Nie dopuszcza sie zadnego postoju ani przeszkdd/zaktécenn w produkcji, jesli nie jest to wczesniej
zaakceptowane.

Kazdy ewentualny postdj oraz kazde przedituzenie prac powyzej ustalonych termindéw oraz w
ogole, wszelkie zaktdécenia w produkcji, nie zaakceptowane wczesniej, spowoduje zastosowanie
kar.
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19.1. BEZPIECZENSTWO

Firma w trakcie wykonywania zleconych prac na terenie Teksid Iron Poland zobowigzana jest do
przestrzegania wszystkich przepiséw obowigzujacych w Teksid Iron Poland.

Peten tekst zasad przestrzegania przepiséw przez pracownikéw obcych firm zatrudnionych w
Spétce Teksid Iron Poland zawiera Normatywa Organizacyjna Nr 7 i 8 wydana 01.02.2004 r., ktorej
kopie przekazujemy w zatgczeniu. Normatywa Organizacyjna Nr 7 i 8 stanowi integralng czes$¢
kazdego zamdwienia.

Dostawca, przed rozpoczeciem prac, powinien zjawi¢ sie u Zleceniodawcy w celu wspdlnego
wypetnienia Protokotu — zezwolenia na prace firmy zewnetrznej i poprosi¢ o jego kopie.

Jest zadaniem dostawcy przedstawienie wtasnym pracownikom i/lub ewentualnym pracownikom
firm podwykonawcow, wszelkich ryzyk/zagrozen mogacych wystgpi¢ w obszarze wykonywanych
robdt oraz sprawdzenie, czy zostaty wprowadzone/respektowane wszelkie obowigzujgce normy w
zakresie zapobiegania wypadkom przy pracy.

Przypominamy, ze wewnatrz Zaktadu istnieje obowigzek respektowania obowigzujgcych norm oraz
stosowania wymaganych przepisami indywidualnych érodkéw ochronnych (S0lI).

Na terenie catego zaktadu obowigzuje catkowity zakaz palenia papierosdéw, z wyjatkiem miejsc do
tego wyznaczonych. Na terenie catego zaktadu obowigzuje catkowity zakaz spozywania srodkow
alkoholowych oraz odurzajacych.

Przed rozpoczeciem prac na terenie Teksid Iron Poland pracownicy firmy zewnetrznej zobowigzani
sg do odbycia szkolenia BHP dla Firm Zewnetrznych.

19.2. PRZEPISY OGOLNE

Dostawca powinien zakomunikowa¢ nazwisko osoby odpowiedzialnej za plac budowy (kierownika
budowy), ktéra to bedzie stanowita osobe do kontaktu z personelem Teksid Iron Poland i ktéra
bedzie uczestniczyta w spotkaniach dotyczacych postepu prac oraz analizy problemoéw. Taka osoba
powinna by¢ zawsze obecna w trakcie prowadzenia prac, pod rygorem ich zawieszenia.

Jest rzeczg obowigzkowg zapewnienie bezpieczenstwa catego obszaru placu budowy, w
poszanowaniu obowigzujgcych normatyw. W dalszych paragrafach okreslona zostanie typologia
placu budowy.

Nalezy uwaznie obserwowac i dostosowac sie do oznaczen oraz wewnetrznych przepiséw Zaktadu,
jak rowniez do norm ogdlnych.

Zakazuje sie uzywania $Srodkéw bedacych wiasnoscig Teksid Iron Poland, takich jak maszyny,
samochody osobowe, $rodki podnosnikowe, urzadzenia, narzedzia, drabiny, itd.

Wszystkie materiaty nalezgce do placu budowy powinny by¢ zdeponowane i uporzgdkowane w
wyznaczonych przez jednostki Zleceniodawcy miejscach/strefach.

Wymagane jest zachowanie czystosci i porzadku w obszarze placu budowy oraz drég
tranzytowych, zaréwno podczas pracy jak i przy oddaniu miejsca po zakonczeniu prac. Zadaniem
Dostawcy pracujgcego na placu budowy jest przeprowadzanie niezbednych prac porzagdkowych za
pomocg takich s$rodkow jak zamiatarka elektryczna i myjka. Zagospodarowanie odpaddw,
pozostatosci po przerobie itd., zarowno statych jak i ptynnych, powinno odbywaé sie w
poszanowaniu obowigzujgcych przepisow jak i wewnetrznych procedur Zaktadu w zakresie
Systemu Zarzadzania Sprawami Srodowiska w odniesieniu do normy 1S014001. Dostawca jest
odpowiedzialny za usuniecie i wywiezienie materiatdw bedacych brakami i/lub z przerobu z
obszaru placu budowy.
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Nie nalezy stwarza¢ zadnych przeszkdd/dyskomfortu dla produkcji ani dla pracownikéw Teksid
Iron Poland ani tez dla przemieszczajgcych sie srodkow transportu.

Plac budowy powinien by¢ oznakowany i wyposazony w gasnice, w odpowiedniej ilosci i
odpowiedniego rodzaju, zgodnie z wymaganiami przepisOw przeciwpozarowych, ze statym i
bezkolizyjnym dostepem w sytuacjach koniecznosci ich wykorzystania. Zabrania sie deponowania
materiatow tatwopalnych w obszarach wykonywania prac.

Prace niebezpieczne pozarowo - prace prowadzone z uzyciem otwartego ognia poza statym
miejscem wyznaczonym tj. spawalnia, mogg by¢ wykonywane po uzyskaniu zezwolenia.
Zezwolenie zgodnie ze standardem FCA Risk Management wazne jest wytgcznie w dniu jego
wydania oraz w okreslnej lokalizacji.

Na placu budowy w miejscu dostepnym dla wszystkich pracownikdw Wykonawcy powinna wisie¢
Instrukcja zawierajgcg zasady postepowania na wypadek pozaru, dostepng u Zleceniodawcy.

Nie dopuszcza sie interwencji na maszynach w trakcie dziatania bez wyraznej autoryzacji ze strony
Zaktadu.

Zabrania sie wykonywania prac na sieci zasilania elektrycznego, na przewodach elektrycznych w
ogoéle, (w kanatach i tych naziemnych widocznych) na szafach elektrycznych, bez wyraznej
autoryzacji ze strony Zakfadu.

Instalacja elektryczna Wykonawcy (rozdzielnice, przedtuzacze i osprzet) na placu budowy, ich
kondycja i uzytkowanie nie powinno stanowi¢ dodatkowych zagrozen pozarowych i wybuchowych.
Orurowanie stuzgce do transportu ptyndw zainstalowane w widocznych miejscach hali, oznaczone
sg za pomoca kolorystyki identyfikujgcej rodzaj transportowanego ptynu (patrz paragraf 16).
Zabrania sie wykonywania prac na w/w orurowaniu oraz w bezposredniej ich bliskosci, bez
uzyskania wyraznej autoryzacji Zaktadu.

Konieczne jest zwracanie szczegdlnej uwagi na sygnaty dotyczace nieprawidtowosci/anomalii oraz
sytuacji awaryjnych wystepujgcych w maszynach poprzez natychmiastowe zakomunikowanie tych
faktéw odpowiednim osobom z Zaktadu (dozorowi nizszego szczebla, a jesli nie beda dostepni,
dozorowi wyzszego szczebla).

Dostawca jest odpowiedzialny za upewnienie sie, czy na terenie placu budowy i miejscach
sgsiadujgcych, znajdujg sie inne osoby, zaréwno z Teksid Iron Poland jak i osoby trzecie; jesli tak,
konieczne jest zatrzymanie prac i powiadomienie o tym fakcie osoby odniesienia/do kontaktu z
Teksid Iron Poland.

Zleceniodawca zajmie sie koordynacjg prac we wspotpracy z osobami odpowiedzialnymi
dostawcow.

Dostawca powinien dysponowac urzgdzeniami i srodkami pracy odpowiednimi i dostosowanymi
do rodzaju wykonywanych prac i odpowiadajgcymi obowigzujagcym przepisom. Powinien by¢
samowystarczalny jesli chodzi o niezbednych pracownikdéw, srodki podnos$nikowe, transport,
wytadunek, transport na zakoriczenie prac, montazu, itd. i nie moze, w zaden sposdb, obcigzy¢
zleceniodawce w/w pracami przerzucajac je na niego.

Po zakonczeniu prac, Dostawca zobowigzany jest usungé wszelkie elementy tworzgce ogrodzenie
placu budowy. Powinien takze odbudowaé¢ wszelkie posadzki/Sciany oraz powtoki
lakierowane/malowane, jesli te elementy zostaty uszkodzone.

Str. 26z 33



= Teksid [ren Pelanc

Zaktad w Skoczowie
Warunki techniczne ogdlne dla obszaru — Rev. 1.0

19.3. DEMONTAZ, WYBURZENIE | ZLOMOWANIE

Materiaty pochodzace z demontazu i ztomowania powinny by¢ przetransportowane, na
koszt/staraniem Dostawcy, do odpowiednich miejsc wskazanych przez Zaktad.

Materiaty po przerobie z prac budowlanych i prac ziemnych, powinny by¢ przeniesione na
zewnetrzne wysypiska Smieci, po uprzedniej autoryzacji uzyskanej z dziatu technicznego.

W celu uzyskania dodatkowych informacji, nalezy sie kontaktowac z osobg odpowiedzialng za
Magazyn Gtéwny i/lub osobg odpowiedzialng za prowadzenie zlecenia ze strony Teksid.

19.4. STOSOWANE PRZYWIESZKI

Umiesci¢/zawiesi¢ przy wejsciu na plac budowy oznaczenia zgodnie z norma/obowigzujgcymi
przepisami (w zaleznosci od wykonywanych prac).
Ponizej zamieszczamy przyktad sygnalizacji/oznaczen.

®
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19.5. TYPOLOGIA PLACU BUDOWY

Rodzaj placu budowy powinien by¢ wczesniej uzgodniony ze Zleceniodawcg, zaznaczony i opisany
w ofercie techniczno-ekonomicznej.
Ponizej zostang zdefiniowane kryteria stuzgce ustaleniu rodzaju wyposazenia placu budowy w
zaleznosci od rodzaju wykonywanych interwencji.

- PLAC BUDOWY LEKKI:

Prace polegajgce na modyfikacji do przeprowadzenia na produkcji bez uzycia
$Srodkéw do podnoszenia materiatéw i ludzi;

Prace instalacyjno/modyfikacyjne o krdtkim okresie trwania do przeprowadzenia
zarowno poza godzinami pracy produkcji (zmiany nocne, koniec tygodnia, dni
Swigteczne itd.) jak i podczas dziatalnosci produkcyjnej.

- PLAC BUDOWY SREDNI:

Prace demontazu i ponownego montazu z uzyciem prostych srodkéw pracy (woézki
podnosnikowe, kabiny dla ludzi/kierowcy, itd.);
Prace instalacyjne do przeprowadzenia podczas postojéw produkgji.

- PLAC BUDOWY CIEZKI:

Prace demontazu/ponownego montazu z uzyciem $rodkéw do przemieszczania i
wyburzania o duzych rozmiarach (dZzwig z ramieniem, urzgdzenia wyburzeniowe,
szczypce hydrauliczne, itd.);

Prace budowlane - murarskie;

Prace montazowe do przeprowadzenia na wysokosci;

Prace mogace generowac powstawanie dymoéw i kurzu, do przeprowadzenia takze
podczas dziatalnos$ci produkcyjnej.

19.5.1. PLAC BUDOWY LEKKI

W przypadku montazu instalacji lub urzadzen lekkich, firma Zleceniobiorcy/Wykonawcy, po
uzyskaniu uprzedniej zgody Zleceniodawcy, powinna odgrodzi¢ PLAC BUDOWY za pomocg
tancuchow tworzywowych w kolorze biato/czerwonym wspieranych przez stupki tworzywowe, w
biato/czerwone paski.
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19.5.2. PLAC BUDOWY SREDNI

Po uzyskaniu zgody Zleceniodawcy, Dostawca powinien przewidzie¢ odgrodzenie obwodowe dla
obszaru placu budowy za pomoca tymczasowego ogrodzenia modularnego. Takie ogrodzenie to
panele z siatki ttoczonej z polietylenu o duzej gestosci (HDPE) owinietej na metalowej strukturze.

Metalowa struktura posiada poszycie zewnetrzne z podwdjng powtokg proszkowa
termoutwardzalng. Mocowanie do posadzki za pomocg podstawy z betonu lub ptaskich nézek do
zakotwienia w podtozu; mogg by¢ zlecone ewentualne wzmocnienia/usztywnienia w celu
zwiekszenia wytrzymatosci struktury. Kazdy panel z siatki powinien byé odpowiednio oznaczony i
zawierac logo dostawcy uwidaczniajgce wiasciciela; to samo dotyczy podstaw wzmacniajgcych z
betonu.

W ramach alternatywy, mozna uzy¢ panele modutowe z poszyciem ptéciennym.

W przypadkach, gdy muszg by¢ prowadzone prace moggce generowac kurz i/lub dymy, koniecznie
nalezy przewidzie¢ zainstalowanie podwadjnej ostony nylonowej antyodblaskowej, od posadzki do
sufitu, odpowiednio umocowanej na drewnianych listwach zakotwiczonych do struktury sufitu.

W przypadku powstawania pytu/kurzu i/lub dyméw w trakcie zmian roboczych lub w przypadku
instalacji sgsiadujgcych z placem budowy, koniecznie nalezy przewidzie¢ instalacje nylonowga pod
dachem aby takie niedogodnosci byty zamkniete wewnatrz budowy.

Konieczne jest przygotowanie drzwi wejsciowych dla pojazdéw samochodowych oraz specjalnych
drzwi—przejscia dla pieszych. llo$¢ tych wej$é¢ bedzie wynikata z wymiardow placu budowy i
powinna by¢ uzgodniona ze Zleceniodawca.

Nalezy przewidzie¢ przygotowanie jednego lub kilku zespotéw gniazdek dla potrzeb budowy - prad
400/230 V zgodnie z obowigzujgcg norma, z odpowiednim zasilaniem z sieci Zaktadu. Podtgczenie
do sieci Zaktadu powinno by¢ uzgodnione z osobami odpowiedzialnymi z Zaktadu (ocena ilosci serii
gniazd bedzie konsekwencja wielkosci obszaru placu budowy i zostanie uzgodniona z
odpowiedzialnym za plac budowy ze strony Zleceniodawcy). Kazde z nich powinno posiadaé
odpowiednig certyfikacje.

W przypadku gdy obszar placu budowy jest niewystarczajgco oswietlony, konieczne jest
wykonanie odpowiedniej instalacji oswietleniowej zgodnie z normg prawa z adekwatnym
zasilaniem z sieci Zaktadu (ocena/projekt instalacji bedzie konsekwencjg wielkosci obszaru placu
budowy i zostanie uzgodniona z odpowiedzialnym za plac budowy ze strony Zleceniodawcy).
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19.5.3. PLAC BUDOWY CIEZKI

Po uzyskaniu zgody Zleceniodawcy, Dostawca powinien przewidzie¢ odgrodzenie obwodowe dla
obszaru placu budowy za pomoca blachy korytkowej, o minimalnej wysokosci 2 m, lub za pomoca
siatki oczkowej elektro spawanej, tgcznie z nylonowag ostong, od posadzki az pod sufit,
odpowiednio zakotwiczonej/zaklamrowanej na drewnianych deskach do sufitu. Ogrodzenie
powinno by¢ odpowiednio wspierane przez zelazne wsporniki o profilu pustym/pudetkowym
(jeden co 2m) i umocowane do posadzki, badZ tez utrzymywane przez bloczki cementowe w
przypadku ustawienia na posadzkach wykonczonych.

Obowigzujg wszystkie przepisy dotyczace placu budowy $redniego, a ponadto, wejscia na obszar
budowy, (dla pieszych i dla pojazdéw samochodowych) powinny by¢ zamykane ktédkami wtedy,
gdy nie sg tam wykonywane zadne prace; klucze zapasowe powinny by¢ pozostawione u technika
nadzorujgcego prace oraz w Ochronie Zaktadu - SIRIO.
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20. SRODKI PODNOSNIKOWE

Po stronie firmy wykonawcy sg wszystkie $rodki podnosnikowe, transportowe, rusztowania,
podwyzszenia i wszystko to, co potrzebne jest do wykonania montazu. Wszystko, co opisano, za
wyjatkiem innych uzgodnien opisanych w szczegétowych warunkach technicznych przetargu.

21. ODBIOR TECHNICZNY

Odbiér techniczny podzielony jest na 2 rézne etapy: jeden to wstepny odbiér techniczny u
dostawcy, a drugi to odbiér techniczny ostateczny na zakonczenie instalowania. Wykonanie
odbioru technicznego u dostawcy oraz odpowiednie pozytywne dopuszczenie/benestare jest
warunkiem koniecznym dla wysytki maszyny, po uprzednim podpisaniu certyfikatu odbioru
technicznego.

a)
b)

c)
d)

e)

a)

b)

d)
f)

g)
h)

i)
j)

21.1. ODBIOR TECHNICZNY WSTEPNY U DOSTAWCY

Sprawdzenie certyfikacji i formularzy wstepnego odbioru technicznego zgodnie z
Formularzem “Equipment machine testing”.

Sprawdzenie zgodnosci linii z istniejagcym layout, z kryteriami wykonania, z trybami
funkcjonowania, itd., zgodnie z zaakceptowang dokumentacja.

Kontrola wycieku oleju i sprawdzenie urzadzenia zbierajgcego.

Zgodnos¢ norm obowigzujgcych w zakresie bezpieczenstwa, ochrony Srodowiska i
ergonomii.

Kontrola dokumentacji minimalnej (nowej i/lub zmodyfikowanej: zespoty maszyn,
schematy elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne, schematy narzedzi.

21.2. ODBIOR TECHNICZNY OSTATECZNY W FIRMIE TEKSID IRON POLAND

Ponowne sprawdzenie trybow funkcjonowania przetestowanych w momencie wstepnego
odbioru technicznego.

Wydajnosé/skutecznosé systemu, cel 90 % testéw na 3 zmiany przez 5 dni roboczych. Jesli
postdj na 1 zmianie roboczej miatby by¢ dtuzszy niz 30°, préba powinna byé powtdrzona.
Wszystkie anomalie, ktére pojawig sie w fazie odbioru technicznego powinny by¢ objete
przez Formularz EWO.

Rejestracja rzeczywistego zuzycia maszyny/instalacji w ciggu co najmniej 24 godzin
funkcjonowania.

Sprawdzenie funkcjonalnosci czyszczenia urzadzen.

Kontrola bezpieczenstwa/ergonomii.

Wymagania techniczne, dokumentacyjne, dotyczgce wydajnosci oraz zarzadzania w celu
dostarczenia linii w kroku /step 3 WCM.

Kontrola dokumentacji i uaktualnienia.

Kontrola dziatan wigzgcych/obowigzkowych i/lub zaplanowanych dziatan w trakcie
realizacji.

Kontrola OK zrealizowanych kurséw szkoleniowych.

Kontrola OK certyfikacji CE.
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PS: wszystkie w/w dopuszczenia/benestare nie usprawiedliwiajqg Dostawcy z ewentualnych btedéw
lub zaniedbarn w czesci projektowej, za ktorg pozostanie zawsze odpowiedzialny.

22. SERWIS/POMOC TECHNICZNA

Po zakoniczeniu instalowania i po ostatecznym odbiorze technicznym, nalezy przewidzie¢ co
najmniej 5 dni roboczych z pracg na 3 zmiany, poczgwszy od chwili, gdy uruchomiona instalacja
pracuje osiggajac wymagane osiggi okreslone w warunkach technicznych przetargu. Pomoc
techniczna/serwis bedzie mogta by¢ swiadczona takze nie w trybie ciggtym. Wszystko, co opisano,
za wyjatkiem innych uzgodnien opisanych w szczegdlnych warunkach technicznych przetargu.

23. KURSY/SZKOLENIA

Nalezy przewidzie¢ 3 + 3 dni szkolenia i ¢wiczen dla pracownikéw, elektrykow i elektronikow,
mechanikdéw i personelu prowadzgcego maszyne i zajmujgcego sie utrzymaniem ruchu. Wszystko,
co opisano, za wyjatkiem innych uzgodnien opisanych w szczegdlnych warunkach technicznych
przetargu.

24. GWARANCIA

Gwarancja rozpocznie sie od daty odbioru technicznego koricowego (osiggniecie przewidzianych
wtasnosci/osiggdw) i bedzie trwata 24 miesigce dla wszystkich komponentéw, zaréwno tych
handlowych jak i konstrukcyjnych. Ewentualne problemy z instalacjami, problemy mechaniczne,
elektryczne oraz oprogramowania, stwierdzone w trakcie okresu gwarancji, powinny by¢
rozwigzane nieodptatnie.

25.CZESCI ZAMIENNE

Dostawa wszystkich potrzebnych czesci zamiennych w celu zagwarantowania 2000 h
bezawaryjnego funkcjonowania maszyny.

Wszystko, co opisano, za wyjatkiem innych uzgodnied opisanych w szczegdlnych warunkach
technicznych przetargu.

26.ZAtACZNIKI

a) Ogdlne warunki zakupéw TEKSID.

b) Ogdlne warunki Bezpieczenstwa i Ochrony Srodowiska oraz dotyczace Zachowania w
przypadku wystgpienia awarii/stanu zagrozenia wewnatrz zaktadu w Skoczowie

¢) Warunki techniczne.

d) Dokumentacja metodologii WCM z przyktadami zastosowan.

e) Formularz “Sktad team/zespotu projektowego”

f) Formularz “Action Plan”.

g) Zestawienie/wykazy przyktadéw wypetniania kart/przywieszek normalizacji.
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27.SPECYFIKACJA SZCZEGOLtOWA URZADZENIA INWESTYCYINEGO/MASZYNY

W to miejsce wpisujemy szczegotowy opis dedykowanej inwestycji/zakupu.
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